Imbera VR17

UN NUEVO ESTANDAR EN LA INDUSTRIA DEL SERVICIO DE ALIMENTOS

Su disefio estilizado y su gran capacidad, lo CARACTERISTICAS
hacen el refrigerador ideal para cualquier

espacio.

CONTROL INTELIGENTE DE

REFRIGERACION:

Asegura el dptimo funcionamiento del equipa,
garantizando que los productos siempre estén a la
temperatura ideal para su consumo.

CONDENSADOR DE BAJO
MANTENIMIENTO:

Previene que el polvo bloguee el flujo de aire, ahorrando
energia y aumentando la vida Util del compresar.

PUERTAS DE ALTA EFICIENCIA:

Nuestras puertas contienen un doble panel de vidrio
con gas Argon y pelicula Low-E por lo gue reducen la

transferencia de calor por radiacion.

ILUMINACION LED:

~_ Nuestro patentado sistema de LEDs consume menor
@sT energia y tiene mas de diez veces tiempo de vida que
G un fodo de luz fluorescente. Proparciona una excelente
iluminacion al producto refrigerado haciéndolo mas
atractivo al consumidor.

PARRILLA FRONTAL PLASTICA:
Por ser de plastico son mas durables y resistentes, no se
oxidan ni decolaran con el tiempo y pueden ser recicladas

al final de su vida dtil

ESPUMA AISLANTE
c H DE CICLOPENTANO:
57710

Es ecolégico ya gue no contiene CFC ni HFC y es
aislante altamente eficiente.
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Imagen solo de referencia, el equipo puede variar 1S0 9001 150 14001
segun la version.
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